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SPEEDGRIP™ STRUCTURAL ADHESIVE
METAL BONDING ADHESIVE #06419, #06420

Superior two part acrylic adhesive designed for bonding quarter
panels, roofs, other body sheet metal, steel and aluminum. It
seals and honds in one application, Metal Door Skin Bonder 06419
provides adequate open time for smaller applications. METAL
PANEL/WELD BONDING ADHESIVE 06420 provides a longer open
time for larger applications. Both products offer quick de-clamp
times. The glass heads mixed in this formulation provides the
adequate spacing between parts for optimal bond strength.

FOR USE BY PROFESSIONALLY TRAINED AND QUALIFIED PERSONNEL
USING ALL PROPER SAFETY EQUIPMENT AND APPLICATION
TECHNIQUES.

DIRECTIONS FOR USE:

1. Thoroughly clean metal structure bondline with #82780 Universal
Cleaner. Remove rust and paint from surface to be bonded using a
36-50 grit Norton abrasive disc.

Straighten and repair parts to be bonded.

Clamp part in place and check for fit and alignment.

Remove panel from vehicle.

Clean panel to be bonded: metal surfaces with #82780 Universal

Cleaner. Wipe dry while the surface is still wet.

Remove paint ,coatings, galvanizing and corrosion from bondline

on replacement panel and inner panel using a 36 grit Norton

abrasive disc.

7 Load cartridge into the gun following instructions. Use with
applicator gun #41400 (manual) or #41399 (pneumatic).

8. Purge cartridge as per instructions on label.

9. Apply adhesive to substrate. Spread so that the adhesive covers the
bare metal leaving no voids or air gaps. Even the surface to receive
another bead of adhesive.

10. Apply a 6-12 mm (1/4'-1/2") bead to the entire bondline.

11. Place replacement panel and clamp it securely in the proper
position. If panel adjustments are necessary, maintain contact
between the panels during adjustment.

12. Remove clamps per de-clamp times listed on label
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REPLACEMENT MIXING TIP: #04628

For any additional information, please see our web site at
www.nortonautomotive.com

Technical Help 866-879-3761

THIS PRODUCT IS COVERED BY THE MANUFACTURER'S WARRANTY.

Saint-Gobain Abrasives provides no other warranty of any kind with respect to the products
whether express or implied including without limitation, the implied warranty of
merchantability or fitness for any intended use or purpose. Saint-Gobain Abrasives shall not
be liable under any theories (whether at law or other) or circumstances for any loss, damage,
liability, injury or expense directly or indirectly resulting from, arising or related to the use or
application of product. Saint-Gobain Abrasives shall not be liable for consequential or
incidental damages or loss of profits. Saint-Gobain Abrasives' liability shall be limited to
replacement of the product.
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ADHESIF STRUCTUREL SPEEDGRIP'*
ADHESIVE POUR METAL #06419, #06420

Cet adhésif a l'acrylique a deux composants de qualité supérieure a
été congu pour coller des panneaux de custode, des panneaux de toit
et autres éléments de carrosserie en tole, en acier, en aluminium. Une
seule application suffit a sceller et a coller. L’ ADHESIF POUR
L'ASSEMBLAGE DES PORTIERES # 06419 posséde un temps
d'action adéquat pour les petites réparations. L'ADHESIF POUR LES
PANNEAUX DE METAL # 06420 posséde un temps d ‘action plus long
pour les réparations de plus grandes surfaces. Ces deux produits
offre un temps de fixation rapide.

Les billes de verre qui entrent dans la composition de I'adhésif
produisent I'espacement parfait entre les piéces pour obtenir le
pouvoir adhérant optimal.

PRODUIT RESERVE A L'USAGE DES PROFESSIONNELS FORMES
ET QUALIFIES QUI DISPOSENT DU MATERIEL DE SECURITE
APPROPRIE ET QUI CONNAISSENT LES TECHNIQUES
D'APPLICATION.

MODE D'EMPLOI :

1. Bien nettoyer la ligne de collage de la structure métallique a I'aide
du nettoyant universel 82780. Dérouiller et décaper la surface au
moyen d'un disque abrasif Norton de grain 36 ou 50.

Redresser et réparer les piéces a coller.

3. Assujettir la piece au moyen de pinces et Vérifier I'ajustement et
I'alignement.

Retirer le panneau du véhicule.

5. MNettoyer le panneau a coller. Employer le nettoyant universel
82780 pour les surfaces en métal. Essuyer avec un chiffon
pendant que la surface est encore mouillée.

6. Utiliser un disque a poncer Norton de grain 36 pour enlever la
peinture, les enduits, la peinture galvanisée et la rouille sur les
bordures des panneaux de remplacement et I'intérieur des
panneaux.

7. Insérer une cartouche dans le pistolet. Utiliser le pistolet 41400
(manuel) ou 41399 (pneumatique).

8. Purger la cartouche selon les consignes.

9. Appliquer I'adhésif au substrat, étaler |'adhésif sans laisser de vide
ni d'interstice d air. Niveler la surface pour y poser un deuxiéme
cordon d'adhésif.

10. Appliquer un cordon d'adhésif de 6 a 12 mm (1/4 a 1/2 po) de
largeur tout le long de la ligne de collage.

11. Poser le panneau de remplacement sur le camion et le fixer
a la position voulue au moyen de pinces. Si les ajustments de
panneau sont nécessaires, maintenir le contact entre les panneaux
pendant I'ajustement.

12. Enlever les pinces de fixation selon le temps indiqué sur I'étiquette
du produit.

EMBOUT MELANGEUR DE REPLACEMENT : N° 04628

Pour obtenir de plus amples renseignements, veuillez consulter
notre site au www.nortonautomotive.com

Aide technique : 1 866-879-3761
CE PRODUIT EST COUVERT PAR LA GARANTIE DU FABRICANT.

Nulle autre garantie quelle qu'elle soit, expresse ou tacite, n'est accordée par Saint-Gobain
Abrasives, quant au produit, y compris, mais sans s'y limiter, a la qualité marchande du
produit et a sa convenance a quelque usage que ce soit. De plus, toute responsabilité de
Saint-Gobain Abrasives est exclue en vertu de quelque hypothése (juridique, Iégisiative,
réglementaire ou autre) ou circonstance que ce soit au titre de pertes, de dommages
matériels, de responsabilités, de blessures corporelles ou de charges résultant directement
ou non de ['utilisation ou de I'application du produit. En outre, la responsabilité de Saint-
Gobain Abrasives exclut tout do. ge fortuit ou indirect et toute perte de profit. Enfin, la
responsabilité de Saint-Gobain Abrasives est limitée au seul remplacement du produit.
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ADHESIVO ESTRUCTURAL SPEEDGRIP™
ADHESIVO PARA METAL #06419, #06420

Adhesivo acrilico superior en dos partes disefiado para unir tableros
laterales (quarter panels), techos, otras ldminas de metal para
carroceria, acero, aluminio. Sella y une en una sola aplicacion.

El adhesivo 06419 ofrece el tiempo de curado adecuado para
aplicaciones pequefias. El modelo 06420 ofrece un tiempo de curado
mayor, para aplicaciones mas grandes. Ambos productos desarrollan
un tiempo rapido de anclaje Las bolitas de vidrio que se mezclan en
este producto suministran el espacio adecuado entre las piezas para
obtener una resistencia dptima de la union.

PARA USO POR PERSONAL CAPACITADO Y CALIFICADO
PROFESIONALMENTE UTILIZANDO TODO EL EQUIPO DE
SEGURIDAD ASI COMO LAS TECNICAS DE APLICACION
APROPIADOS.

INSTRUCCIONES PARA SU USO:

1. Limpie completamente la linea de union de la estructura metalica
con Limpiador Universal #82780. Quite el 6xido y la pintura de la
superficie a unir usando un disco abrasivo de Norton grado entre
36y 50.

Enderece y repare las piezas a unir.

Sujete la pieza en su lugar y revise su ajuste y alineamiento.

Quite el tablero del vehiculo.

Limpie el tablero a unir de la siguiente forma: las superficies de

metal con Limpiador Universal #82780. Séquela si la superficie esta

aln mojada.

6. Remueva pintura, rellenos y corrosion de las superficies a unir, de
ambos péneles, usando un disco abrasivo Norton de grano 36.

7. Infroduzca el cartucho en la pistola siguiendo las instrucciones.
Usese con la pistola para aplicacion 41400 (manual) o la #41399
(neumética).

8. Purgue el cartucho de acuerdo a las instrucciones en etiqueta.

9. Aplique adhesive al sustrato. Extiéndalo de manera que cobra el
metal desnudo cuidando no dejar espacios vacios ni bubujas de aire

10. Aplique una capa de 6 a 12 mm. (1/4"a 1/2") a toda la linea
de union.

11. Coloque el panel de repuesto y sujételo en la posicion adecuada. Si
se requiere realizar algunos ajustes, mantenga la sujecion entre los
péaneles durante los ajustes.

12. Remueva los sujetadores después de transcurrido el tiempo de
anclaje indicado en la etiqueta

PUNTA PARA MEZCLAR DE REPUESTO: #04628
Para obtener informacion adicional, sirvase visitar nuestro sitio web
en www.nortonautomotive.com

Asistencia Técnica 866-879-3761

ESTE PRODUCTO ESTA CUBIERTO POR LA GARANTIA DEL
FABRICANTE.
Saint-Gobain Abrasives no suministra ninguna otra garantia de cualquier clase con respecto

a los productos, ya sea expresa o implicita incluyendo, sin limitarse a ella, la garantia
implicita de comercializacion o adecuacion para cualquier uso o propésito deseado. Saint-
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Gobain Abrasives no serd responsable debido a cualquier hipétesis (ya sea de ley o cualquier
otra) o circunstancia por cualquier pérdida, dafio, responsabilidad, lesién o gasto ya sea en
forma directa o indirecta como resultado o en relacion al uso o aplicacion del producto.
Saint-Gobain Abrasives no serd responsable por dafios o pérdidas de rédito consecuentes o
incidentales. La responsabilidad de Saint-Gobain Abrasives se limitara al reemplazo del
producto.



SPEEDGRIP

STRUCTURAL ADHESIVES

NORTON’S LIFETIME GUARANTEE

Seller guarantees to the original purchaser that SpeedGrip Structural Adhesives
(#06419, #06420), when used in strict accordance with Seller’s application and
use instructions, will perform to specifications for life of the vehicle. This
Guarantee covers actual costs incurred by the installer for labor, replacement parts
and materials.

This Guarantee is valid for metal bonding if the SpeedGrip Adhesives are used in
conjunction with Seller-approved welding techniques and products.

This express warranty is made in lieu of and excludes any and all other
warranties, express or implied, by operation of law or otherwise, including the
Implied Warranties of Merchantability and Fitness for a Particular Purpose.

The Seller shall not be liable under any circumstance for any loss, damage, or
expense directly or indirectly arising from the application and use of SpeedGrip
adhesives sold hereunder or from any other cause, and Seller shall not be liable
under any circumstance for consequential or incidental damages. Seller’s liability
for breach of warranty hereunder is in all instances limited solely and exclusively
to the reasonable costs of repair and/or replacement of the bonded metal
components of the vehicle.

These SpeedGrip adhesives may only be used for bonding metal-to-metal (carbon
steel or aluminium) in full or partial panel replacements of:

e door skins o rear hody panels
e quarter panels o other outer body sheet metal
o roof skins

SpeedGrip adhesives SHOULD NOT be used for bonding structural components
such as rails, pillars, rocker panels, core supports, etc. If in doubt as to what is a
structural component, contact the vehicle manufacturer. If you have any questions
or need to receive proper use instructions, call 1-866-879-3761

To comply with the requirements of Norton’s SpeedGrip Auto Body Repair Lifetime
Warranty, attach a copy of this completed page to the repair record, and retain
with your files:

Vehicle Make/Model:

Vehicle Identification Number:

Saint-Gobain Abrasives, Inc.
Automotive Sales

1 New Bond Street
Worcester, MA 01615-0008

GARANTIE DE DUREE DE VIE OFFERTE
PAR NORTON

Le Vendeur garantit a l'acheteur d’origine que les adhésifs structurels SpeedGrip (N°
06419, N° 06420), s’ils sont utilisés conformément a I'application du Vendeur et au
mode d’emploi indiqué, auront une performance conforme aux spécifications pendant
la durée de vie du véhicule. Cette garantie couvre les frais encourus par l'installateur
pour la main d’ceuvre, le remplacement des piéces et les matériaux.

Cette garantie est valide pour le collage des métaux si les adhésifs SpeedGrip sont
utilisés selon les techniques et avec les produits approuvés par le Vendeur.

Cette garantie expresse tient lieu de toute garantie et exclut tout autre garantie,
explicite ou implicite, par application de la loi ou autrement, y inclus les garanties
implicites de commercialisation et d’aptitude a un objet particulier.

Le Vendeur ne sera tenu responsable dans aucun cas pour les pertes, dommages ou
dépenses provenant directement ou indirectement de I'application et de ['utilisation
des adhésifs SpeedGrip vendus en vertu du présent document ou provenant de toute
autre cause et le Vendeur ne sera tenu responsable dans aucun cas pour les
dommages fortuits ou consécutifs. La responsabilité du Vendeur pour inobservation
de la garantie en vertu du présent document est en toute instance limitée uniquement
et exclusivement aux frais raisonnables de réparation et/ou de remplacement des
composants métalliques collés du véhicule.

Ces adhésifs SpeedGrip ne peuvent étre utilisés que pour coller le métal au métal
(acier au carbone ou aluminium) pour les remplacements de panneaux entiers ou
partiels des éléments suivants :

* revétements de porte
 panneaux de custode
* revétement de toit

Les adhésifs SpeedGrip NE DOIVENT PAS étre utilisés pour coller les piéces
structurelles telles que les rails, les colonnes, les bases de caisse, les supports
principaux, etc. En cas de doute, s’‘adresser au fabricant du véhicule. Pour tout
renseignement ou pour recevoir le mode d’emploi, composer le numéro
1-866-879-3761

Pour se conformer aux exigences de la garantie de durée de vie s ‘appliquant aux
réparations de la carrosserie d’automobiles avec SpeedGrip de Norton, attacher une
copie de cette page remplie a la fiche de réparations et la garder pour référence :

 panneaux de carrosserie arriere
* autres toleries de carrosserie extérieure

Marque/modéle du véhicule :

Numeéro d’identification du véhicule :

GARANTIA DE POR VIDA DE NORTON

El Vendedor garantiza al comprador original que los Adhesivos Estructurales
SpeedGrip (#06419, #06420), cuando se usan en estricta conformidad con las
instrucciones de aplicacion y uso del Vendedor, se desempefiaran segun las
especificaciones durante toda la vida del vehiculo. Esta Garantia cubre los costos
reales incurridos por el instalador por mano de obra, repuestos y materiales.

Esta Garantia es valida para la adhesion del metal si se usan los Adhesivos SpeedGrip
en conjunto con las técnicas y productos de soldadura aprobados por el Vendedor.

Esta garantia expresa se hace en vez de toda otra garantia expresa o implicita, por
ejercicio de ley o de otra forma, incluyendo las Garantias Implicitas de
Comercializacion e Idoneidad para un Propésito Particular todas las cuales excluye.

El Vendedor no serd responsable bajo ninguna circunstancia por cualquier siniestro,
dafios o perjuicios o gastos resultantes, directa o indirectamente, de la aplicacion y
uso de los adhesivos SpeedGrip que se venden bajo esta garantia o de ninguna otra
causa y el Vendedor no sera responsable bajo ninguna circunstancia por dafios y
perjuicios consecuentes o incidentales. La responsabilidad del vendedor por
incumplimiento de esta garantia en todos los casos estd limitada dnica y
exclusivamente al costo razonable de reparar y/o reemplazar los componentes
metalicos adheridos del vehiculo.

Estos adhesivos SpeedGrip pueden usarse solo para adherir metal a metal (acero al
carbono o aluminio) en los reemplazos totales o parciales de paneles de:

* cubiertas de puertas
* paneles esquineros
* cubiertas de techos

* paneles posteriores de carroceria
« otras planchas metélicas de carroceria exterior

Los adhesivos SpeedGrip NO DEBEN usarse para unir componentes estructurales
tales como rieles, pilares, paneles pivotantes, soportes de nicleos, etc. Si tiene dudas
sobre qué es un componente estructural, péngase en contacto con el fabricante del
vehiculo. Si tiene alguna pregunta o necesita recibir instrucciones sobre el uso
correcto, llame al 1-866-879-3761.

Para cumplir con los requisitos de la Garantia de por Vida de Reparacion de
Carrocerias para Autos SpeedGrip de Norton, adjunte una copia de esta hoja
debidamente llenada al registro de reparacion y consérvelo en sus archivos:

Marca/Modelo del Vehiculo:
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